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 Dekorfolier
Applicermgstekmker

Appliceringsteknikerna som beskrivs hjélper dig som dekoratér att géra jobbet enklare och
genom att spara tid.

Detta till trots vet vi att alla rad i varlden inte kan ersétta fardigheten och erfarenheten hos
den professionella dekoratéren.

Innehallsférteckning:

1. MACtac och kvalitetsfragor sida 3
2. Grundl&ggande verktyg for applicering sida 3
3. Lagring sida 3
4. Foliesk&rning sida 4
5. Rensning sida 5
6. Anvéandning av appliceringstejp sida 5
7. Rengéring av underlag sida 6
8. Monteringsmetoder for dekorfolie sida 6
8.1. Vatapplicering sida 6
8.2. Torrapplicering sida 8
8.2.A. Sma appliceringsytor (< 0.5 m?) sida 8
8.2.B. Stora plana ytor (>1 m?) : Gangjarnsmetod sida 9
8.2.C. 3-dimensionella ytor ; popnitar sida 10
8.2.D. 3-dimensionella ytor : korrugeringar sida 12
8.2.E. Granser for strackbarhet for MACfleet 6500 (eller JT 5529 P) sida 14
8.2.F. Hur man skar MACfleet 6500 efter strackning sida 15
9. Folieborttagning sida 16
9.1 Permanenta folier
9.2 Avtagbara folier (8900Pro)
10. Speciella rekommendatoner fér fordon sida 17
11. Speciella rekommendatoner fér glas och fénster sida 18
12. Speciella underlag sida 18
1. MACtac och kvalitetsfragor
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| mer &n 40 ar har MACtac varit ett innovativt féretag som har hjélpt sina kunder att ¢ka
produktiviteten.

Men MACtac &r inte bara inriktade pa nya produkter. Kvalitet och hallbarhet har blivit
nyckelord i dagens industriella varld. Darfér har MACtac satt ihop kontinuerliga system som
forbattrar kvaliteten for att géra méjligt for anstallda att kunna leverera produkter med
toppkvalitet och ge vara Kunder kvalitetsservice.

Kvalitet &r ocksa en fraga om tillverkningsutrustning. Aven har bér MACtac ses som en
ledare inom industrin med den modernaste produktions- och slittningsutrustningen.
| slutédndan &r tillfredsstéllda och framgangsrika kunder vad som mater MACtacs kvalitet.

2. Grundldggande verktyq for applicering av folie

- sax
- kniv

- linjal

- bomulisvantar eller en bit bomullstyg

- filtskrapa

- plastskrapa

- maskeringstejp

- reglerbar varmepistol

- renlokal - uppvadrmt om sa &r nédvandigt

3. Lagring

MACtac ger tva ars lagringsgaranti for dekorfolier forutsatt att de lagrats i 15 - 25°C och med
en luftfuktighet mellan 40 - 60%.

Undvik att utsétta folien fér héga temperaturer (néra

%&f 4 element, i direkt solljus, etc).
; Vi
- ik
Temperatur Fuktighet
15 -25°C 40 - 60%
OK
Rullar ska sta uppréatta eller hanga pa speciella
stéllningar.
Under inga omsténdigheter far rullarna ligga pa
INTE OK sidan eftersom det kan leda till att hela eller stora

- delar av folieytan mattas av.

© 2002 MACtac Scandinavia AB. Far enbart kopieras i sin helhet vid angivande av kallan. Version 1/2002
Tekniska anvisningar baseras pa information som fanns tillhanda vid publiceringen.
MACtac férbehaller sig ratten att &ndra dessa instruktioner utan meddelande.

Sida 3 of 18



4. Folieskidrning

INTE OK

Kniv OK

Anvand en kniv med vass egg. Sléa eller nétta
knivar kommer att resultera i orena snitt
(ségtandsformade)

Skar ner till det korrekta djupet. Kniven ska

vinyl skéra genom hela folien och hela limytan.
Adhesiv
Backing
Kniv
INTE OK
- Om snittet inte &r tillrackligt djupt kan
rensningen bli svar och det finns en risk att
bokstaverna / loggorna du har skurit till kommer
att félja med upp.
Kniv INTE OK
Om snitten &r fér djupa kan skyddspappret
delas nar bokstaver och loggor éverférs till
MACtransfer appliceringsteijp.
INTE OK
For mycket tryck for att kompensera en slé kniv
kan resultera i att kniven studsar pa
skyddspappret, vilket betyder att limytan inte
kommer att bli jAmnt skuren.
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5. Rensning

MACtac rekommenderar att folierensning
ager rum sa snart som mgjligt efter

skarningen.
Z Om rensningen skjuts upp och om den
Max. Temperatur : omgivande temperaturen ar for hég, finns
1 timme 15-23°C risken att limmet aterférsluter snittytan, och
Max 25°C férsvarar rensningen. (MACtacs folier &r
: dock generellt férldtande om du dréjer

langre tid).

A For béasta resultat vid rensning, ha en
. avdragningsvinkel pa +30° samt dra i ett
130 lugnt och jamnt tempo.

6. Anvandning av appliceringstejp (AT)

Appliceringstejpen ska helst lamineras med en laminator.

Om detta inte ar maojligt, folj foljande procedur:

Rulla ut ATn pa ett bord med limytan

Adhesivsida uppat.
1. @% /.MACtransferAT Klipp ut ett sjok som &r stérre 4n den

bokstav/logga som ska lamineras.

Applicerin?sskrapa Placera bokstaven/loggan pa ATn. Pressa

8 2 Backin med en appliceringsskrapa med styv plast
I pa baksidan av dekorfolien, och jobba
Vinyl utat fran mitten.

“—~ MACtransfer

Bubbla Vénd laminatet och punktera alla
3. Nal [uftbubblor som uppstatt med en nal eller
/ il M.ACtransfer knivspets, annars kan  bubblorna
Vinyl férorsaka veck vid slutappliceringen.
"~ Backing

Klipp ATn till samma storlek som
% % +— MACtransfer dekorfolien.

4. i , For att transportera folien, rulla ihop den
m «— Vinyl med en diameter pa minst 5 cm, med ATn
,— Backing utat, eller bar folien utan att rulla ihop den.
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7. Reng6éring av underlag

Aven om de verkar rena, ska alla ytor rengdras enligt féljande procedur:

e Rengdr med tvalvatten och rensa sedan med rent vatten (l8mna inga tvalrester p4 ytan).
e Tag bort allt fett med hjalp av isopropanol eller denaturerad bensin (t.ex. T-Ro6d).

e Torka av ytan med en torr tygtrasa eller en ren pappershandduk som inte luddar av sig
innan rengdringsmedlet avdunstat.

8. Appliceringsmetoder for dekorfolier

Béde vat- och torrapplicering kan anvéndas. Detta avgérs av svarigheterna och personliga
preferenser. Vi anser dock att torrapplicering &r den mest tillférlitiga metoden och helt
nédvandig vid strackning.

8.1. Vatapplicering

Denna metod resulterar i mycket [&g initial vidhaftning vilket tillater montéren att enkelt
placera dekoren utan att veck eller bubblor uppstar.

Adhesionen tilltar gradvis efter nagra timmar allt eftersom vattnet dunstar bort.

Den slutgiltiga adhesionen kommer efter 24-28 timmar.

Det ar inte att rekommendera att anvénda sig av den vata metoden i temperaturer under 15°,
och folien far under inga omstandigheter utsattas fér frost innan allt vatten avdunstat.

Fordelar med den vata metoden:
o Tillater folien att appliceras vid héga temperaturer (>25-30°C).
e Gordet enklare att applicera stora partier folie pa platta eller I&tt buktiga ytor.

_— Blanda en I8sning av tvalvatten (en

1. [ = kapsel till 10 liter vatten) och hall
I6sningen i en sprayflaska.
@ Overdosera inte |
Anvand sprayflaskan for att foérdela
(@Zj@ Tvalvatten l6sningen pa hela ytan (anvand e en
2. /‘\ / svamp eller trasa eftersom dessa kan
[ _ E— Suksteat lamna ludd och liknande efter sig).
Férsékra dig om att dekoren ligger plant
pa ett bord.
3. Dra av skyddspappret fran dekorfolien (gj
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o

300 « Backing
Vinyl

“—— MACtransfer

L@ Tvélvatten

e

Vinyl
——— MACtransfer

5. . MACtransfer
| J— — Vinyl

_l+<— Substrat

Appl.skrapa

Substrat
MACtransfer

\' T T o (VIHYl)

MACtransfer
Vinyl
+— Substrat

tvartom) med en avdragsvinkel pa 30°.

Vat hela limytan med hjalp av
sprayflaskan.

Placera dekorfolien pa den vata ytan.

Om du inte anvander appliceringstejp, vat
dessutom hela dekoren. Detta underlattar
anvandandet av appliceringsskrapan utan
att repa ytan.

Tryck horisontellt med applicerings-
skrapan och arbeta fran mitten och utat.
Stoppa £10 cm fran den 6vre kanten.
Anvand tillrackligt med tryck for att pressa
ut allt vatten.

Anvand enbart halva sidan pa skrapan.
Om du anvénder hela skrapan samtidigt
uppstar latt vecka eller bubblor

Anvand skrapan o6ver de (Gversta
decimetern och tryck fran mitten mot
kanterna. Fortsatt nedat med
overlappande rorelser.

Se till att inga vattenfickor bildats. Om det
anda har det, pressa fran mitten mot
kanten for att pressa ut vattnet och torka
sedan ytan och kanterna.

Om dekorfolien ar tackt av AT, dra da av
den med ett jamnt tempo och en
avdragsvinkel pa 0 till 30°.

Véanta mellan 30 och 90 minuter (det
beror pa den omgivande temperaturen)
innan du drar av ATn.

ATn ska inte ligga kvar pa dekorfolien mer
an 24 timmar.

© 2002 MACtac Scandinavia AB. Far enbart kopieras i sin helhet vid angivande av kallan. Version 1/2002
Tekniska anvisningar baseras p& information som fanns tillhanda vid publiceringen.
MACtac férbehaller sig rétten att &ndra dessa instruktioner utan meddelande.

Sida 7 of 18



Appl.skrapa Efter dessa 30-90 minuter, anvind
skrapan igen och var speciellt noggrann
med kanterna.

8.2. Torrapplicering

Torrapplicering &r en sakrare metod eftersom dekorfolien nar sin slutadhesion fortare 4n med
den vata metoden.

Den lagsta appliceringstemperaturen for plana eller 1att buktade ytor visas i datablad (typiskt
10°C). Pa 3-dimensionella ytor som kréver att dekoren formar sig (P& popnitar, korrugeringar,
svetsade ytor, etc) far endast MACfleet 6500 eller IMAGIn JT 5529 P anvéndas.

Den lagsta appliceringstemperaturen &r dven har 10°C men kréver ocksa en varmepistol.

8.2.A. Sma appliceringsytor (< 0.5 m?)

1) _I;g§itionering Montera ATn ovanpa texten/loggan.
' .Jp Placera texten/loggan UTAN ATT TA
— Vinyl BORT SKYDDSPAPPRET. Anvénd
— [ MACtransfer maskeringstejp vid varje kant.
<1— Substrat
2.
Skar av maskeringstejpen vid ena dnden
och dra av skyddspappret.
g Placera  texten/loggan  igen  dar
maskeringstejpen sitter.
Pressa fort och hart med applicerings-
skrapan fran mitten mot kanterna med
dverlappande rérelser.
Anvéand enbart halva sidan av
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ap

appl,skrapan at gangen.

Dra av ATn med ett jamnt tempo med en

4. MACtransfer avdragsvinkel pa 0- 30°,
Vinyl Punktera eventuella bubblor (*) som
inneslutits  mellan  dekorfolien och
substratet.

(*) Om sma luftbubblor uppstatt (<2mm), behéver du ej punktera dessa. De forsvinner av sig
sjalva efter nagra dagar eftersom det finns en viss poréshet i folien.

Om bubblorna &r mer an 2mm, gér da féljande:

1 - samla ihop bubblorna till en stérre, utan att deformera folien

2 - punktera bubblan i ena dnden (ej mitt pal)

3 - pressa ut luften fr&n motsatta dnden fran punkteringen

8.2.B. Stora plana ytor (>1 m?) : gangjirnsmetod

1. e T Pa dessa ytor &r det absolut nédvandigt

; [13,,_ Tejp att anvéanda appliceringstejp.
¢— Substrat Placera bokstaverna/loggan UTAN ATT
—— Vinyl TA BORT SKYDDSPAPPRET. Anvind

maskeringstejp for att f4 '
“++— MACtransfer gstejp for att fasta kanterna

F

Gor tva "géngjarn” lodrétt mot langsidorna
med hjélp av maskeringstejp, dock hégst
1m fran kanten.

Skar maskeringstejpen (till héger pa
bilden) och vik &ver ena halften av
dekorfolien.
Ta bort skyddspappret #nda fram till
gangjarnen.

4 Vik delvis tillbaka vid gangjarnen och
lamna kvar en vinkel som &r +20° s§ att
folien inte faster innan du har placerat den
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korrekt.

Anvénd en appliceringsskrapa och pressa
fran mitten och utdt med &verlappande
rérelser. (Anvédnd som vanligt enbart
halva sidan av skrapan samtidigt).

Upprepa sedan proceduren med den
andra halften av bokstaverna/loggan.

Ta bort ATn med ett jamnt tempo, med en
avdragsvinkel pa 0 till 30°.

Punktera eventuella Iluftbubblor och
anvand appliceringsskrapan en gang till.

8.2.C. 3-dimensionella ytor: popnitar

Vid dekorering av 3-D ytor skall endast MACfleet 6500 eller IMAGIn JT 5529 P anvandas.

MACtransfer Anvand den torra metoden som tidigare

e S MAGfeet | beskrivits for att applicera MACfleet 6500.
1. | ATy e , Lamna £3 cm gap runt nithuvudet.
} +3com Popnit
Ta bort ATn med ett jamnt tempo och en
2. avdragsvinkel pa 0 till 30°.
Samla bubblorna runt nithuvudet utan att
3. deformera folien.
Punktera folien pa flera stallen runt
nithuvudet.
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" MAaCTtac

4. % Varm MACfleet 6500 med en varmepistol
7 (vid + 250°C)

Pressa ut Iuft som fastnat mellan

MACfleet och nithuvudet med hjélp av

dina fingrar.

5. Tryck till folien hart runt nithuvudet med
hjalp av dina fingrar eller en plastskrapa.
6.
MACHest Avsluta med att stabilisera MACfleet med
< en varmepistol (vid lufttemperatur
1650°C).
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Vid dekorering av fordon med korrugeringar skall endast MACfleet 6500 eller IMAGIn JT
5529 P anvandas.

8.2.D. 3-dimensionella ytor: korrugeringar/profiler

Den omgivande temperaturen och den
substratytan bér fér basta resultat vara
mellan 18 och 25°.

Rengor ytan och ta bort eventuella fettflackar
med isopropanol. Rentorka noggrant.

|deal substrattemperatur : 18-25°C

MACtransfer
A /— MACfleet 6500

Applicera MACfleet 6500 med hjalp av
MACtransfer appliceringstejp éver den 3-
dimensionella ytan.

ATn &r till for att stabilisera folien under den
forsta delen av dekoreringen (vana
dekoratdrer kan valja bort ATn i detta fall).

Ta bort ATn.

Varm MACfleet 6500 med en industriell
varmepistol (lufttemperatur: +250°C).

Folien maste nd 60°C innan den bérjar
formas.

Vid denna temperatur aktiveras
strdckegenskaperna i folien, sa att 100%
adhesion uppnas vid stréckning.

Var noga med att inte branna folien. Arbeta
med snabba rérelser med varmepistolen +20
cm fran folien.

5 Pressa sedan folien in mot korrugeringen
med hjalp av dina fingrar, med bomullsvantar
pa.
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Varm de delar av folien som inte kommit i
kontakt med underlaget.

Pressa igen med fingret.

Var noga med att uppratthalla 100% kontakt
mellan MACfleet och substratet.

Punktera eventuella luftbubblor.

Nar MACfleet stracks in mot korrugeringen
kommer folien att utsattas fér en viss
spanning, som det &r viktigt att du I8sgér,
N\ s annars kommer folien att spricka efter nagra
8 eSme R ; veckor.

For att I6sgdra spanningen, gér som féljer:
e Varm upp MACfleet pa alla stillen dar
/ folien har blivit strackt med en
% t4-5cm vérmepistol (+650°C).
e e Hall varmepistolen pa 4-5 cm fran folien.
e Ror véarmepistolen valdigt langsamt; 20
sekunder behdvs fér att stabilisera 50 cm
MACfleet.

Dekoren skall inte utsattas fér temperaturer
under 10°C under de férsta 3-4 timmarna.

Viktiga anmérkningar:

e Adhesion to plastics som ABS, PP eller gummi &r alltid svart. Dekorera inte sadana
ytor om du vill ha ett langvarigt resultat.

e Bilder tryckta pa MACfleet 6500 eller IMAGIn JT 5529 P kan skyddas med LF 3699
lamineringsfilm.
Innan du laminerar, se ftill att fargen torkat ordentligt och satt sig i folien.
Overlamineringen gérs med en professionell lamineringsmaskin.

o Aven om MACfleet &r en exceptionellt strackbar folie, 4r det ibland omgjligt att helt
stabilisera den pga...
| dessa fall finns risken att folien slapper fran korrugeringen.
| sadana fall rekommenderar MACtac att skara MACfleet.
Féljande faktorer kan inverka pa foliens stréckbarhet, och i sadana fall ges
skarningstips.
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8.2.E. Gréns fér strdckbarhet fér MACfleet 6500 (eller IMAGin JT 5529 P)

De framsta faktorerna som paverkar foliens strackbarhet:

1.

Profildjup

>10 mm
[ \emm \Je10mm, M

Latt applikation Svar applikation Mycket svar applikation

Latt applikation Svar applikation Mycket svar applikation

Kemisk uppbyggnad och ytspanning pa underliggande lack
Lackens alder; Adhesionen ar hégre pa nétta farger &n pa helt nya
Lackens struktur (lent, stravt)

Antal vinyllager !

Det ar uppenbart att med tva lager vinyl blir strédckbarheten szmre.
De tva lagren kan vara

e 2 CAD CAM-folier (en réd + en bla MACfleet till exempel) eller
e Printad MACfleet (eller JT 5529 P) laminerad med LF 3699

Forklaring till strackbarhetens minskning vid tva lager dekorfolie

a) Nar dekorfolien &r stréckt, reduceras folien och limytans tjocklek.
Féljaktligen minskas limytan vid utstriackningen.

b) Spanningen dkar med strackningen > vid en viss strackning blir spanningen lika med
adhesionen (= maximal adhesion som klaras av adhesivet). Vinylen kan darfor ej
strdckas léngre &n denna maximala stracka, annars lyfter folien.daven om den
stabiliserats med varme.

c) Den spanning som erhalls i folien &r alltid hégre med 2 lager 4n med ett enda.
Sammanfattningsvis kommer darfor 2 lager folie alltid att fa samre stracknings-
férmaga, och ddarmed hégre risk fér att folien lyfter.

Vid flera lager folie rekommenderar vi dérfér generellt att skiira folien efter
noggrann applicering och enligt denna manual.

(Var erfarenhet &r dock att dekoratérer med stor vana av strackning kan goéra
tillfredstallande arbeten utan att skdra, genom att kédnna granserna fér folien. Aterigen
&r den egna erfarenheten den viktigaste garantin fér ett korrekt utfért arbete).
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Eftersom sa manga parametrar paverkar strackbarheten, ar det inte mojligt att ge att exakt
svar pa vilka granser som finns.

Till exempel:
o Det ar mojligt att applicera 1 lager MACfleet 6500 (eller JT5529P) pa en Ford Transit som
har ett profildjup pa 10-11mm, utan att skéra folien.

Detta representerar en strackning pa 22%.
Strackningen i procent raknas ut pa foljande satt: (D2 -D1)/ D1 x100

Om 2 lager MACfleet 6500 (eller ett lager + laminering) appliceras pa denna Ford
Transit, kommer spanningen i folien ej att upphédvas med varmning. Déarfér behéver man
skara folien efterat.

Daremot kan 2 lager MACfleet 6500 (eller 1 lager + laminering) appliceras pa t.ex. en

Renault Kangoo utan att att behdva skéra, eftersom denna applikation representerar en
strackning pa 11% (profildjup ca 5mm).

8.2.F. Hur man skdr MACfleet 6500 efter strdckning

Som vi sett tidigare, ar det nédvandigt att skara vinylen i vissa fall. Skdrmetoden varierar
beroende pa om du anvéander en genomférgad folie eller en printad folie.

Dekoration med fargad MACfleet 6500 (skéarfolie)
Innan du applicerar dekoren, skar forst en bit

folie i samma farg och lagg, utan att strack, i
botten pa profilen.

Lagg dekoren pa fordonet.
Skar folien langsefter i mitten pa profilen.

<:D % ’ Applicera den skurna folien utan att stracka, ner i

profilen. Den lésa biten tacker da 6ver den del av
botten som ursprungsdekoren 'missar’.

|

:
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O e

» Skdrning av dekor med en printad MACfleet 6500 (eller IMAGIn JT 5529 P)

En printed MACfleet (med eller utan laminat LF
3699) appliceras generellt p4 samma satt som

1. beskrivits i punkt 8.2.D:
e Varm vinylen
e Stréck filmen in i profilen
* Stabilisera med vérmepistol (650 °C).

2. Efter stabilisering, Iat vinylen svalna minst 5
minuter! Skar sedan filmen i botten av profilen
som visas pa bild.

OBS |
Det &r viktigt att stabilisera filmen fore skérning, sa att eventuell krympning begransas
till 1-2 mm.

Om detta ej géres, kan krympningen i normalfall bli 3-5mm.

9. Borttagning av folie
9.1. Permanenta folier

1. Varm vinylen till 70-80°C med en varmepistol (lufttemp. ca 300°C). Var férsiktig med t.ex.
fonster sa att det ej uppstar spanningar som férorsakar skador.

Dra av MACtac vinylen fér hand sa mycket som méjligt.

Det finns dven kemikalier som underlattar borttagning. Félj noggrant instruktionerna pa
férpackningen.

Ev. limrester kan tas bort med isopropanol eller T-réd.

Avlagsna ALDRIG folie vid en lagre temperatur &n +15°C. Detta kan annars skada
underlaget.

wMp

ok

9.2. Avtagbara folier (8900 Pro)
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Underlag och folie maste vara éver 15°C.

Dra bort MACtac vinylen, fér stérre ytor behdvs rejal kraft.

For att underlatta borttagningen kan du anvanda varmvatten eller en varmepistol.
Var dock noga med kontrollera att underlaget kan klara varmebehandlingen

Normalt skall inga limrester finnas kvar, men om trots allt detta &r fallet kan du enkelt ta
bort dessa med isopropanol eller T-réd.

10. Speciella reckommendationer for fordonsdekorer

Foére montering

1.

2.

Se till att fordonet &r noggrant avfettat och rengjort. All 'nybilssvax’ maste avlagsnas,
basta sattet ar att lata ett helt nytt fordon ga i trafik 1-2 veckor innan applicering.

Gamla fordon med sliten lack kan vaxas lite grann fér att fa bort den héga 'tacken’, som
annars kan férsvara appliceringen.

MACtac garantin fér avsedd anvandning pa fordon géller enbart for fabrikslackerade
fordon. P4 grund av det stora antalet lacker och malningstekniker, kan MACtac ej ldmna
nagon garanti fér omlackerade fordon. Montéren maste sjélv férsakra sig om att icke-
fabrikslackerade fordon &r lampliga for montering och demontering av folie. Vid
omlackering &r det ocksa nédvandigt att férsakra sig om att alla [6sningsmedel avdunstat
och att fargen verkligen féster i karossen, innan man anvéander sjalvhaftande material.
MACtac ar pa inget satt ansvarig for kvaliteten pa lackningsarbetet.

Efter montering

Vétapplicerade dekorer far aldrig utséattas for frost innan allt vatten avdunstat.
Fordonet far ej tvattas eller hégtrycksspolas inom 48 timmer efter montering.
Vid temperaturer under 15 °C, vanta minst 2 veckor med detta.

Vid all tvattning, observera :

Anvéand ett shampoo med pH 6-8, utan starka Iésningsmedel

Anvand max. 60 bars tryck vid max. 55°C

Hogtryckstvatt skall utféras vid rat vinkel mot dekoren — minst 50cm ifran denna
Avfettningsmedel skall avidgsnas sa fort de gjort sin verkan
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11. Speciella instruktioner fér dlas och fonster

Kom ihag att mérka farger lagrar mycket varme, som kan férorsaka spanningar i glaset,
Utfér darfor aldrig fonsterdekorer dver stora/hela glasytor vid utomhusbruk eftersom detta i
vérsta fall kan férorsaka sprangning under t.ex. en kall och solig morgon.

12. Speciella underlaqg

e Adhesion mot plaster som ABS, PP eller gummi &r alltid vanskligt. Vi rekommenderar ej
att applicera pa dessa ytor for langre bruk.

° Vissa reaktioner kan uppsta om man applicerar 8300Pro till vissa underlag, t.ex.: akryl,
polycarbonat, polystyren, mijuk PVC, vissa farger. Dessa reaktioner kan innebara
sprickbildning, bubblor, fargandring, eller andrade limegenskaper.
Vid sadana applikationer maste man darfér forst géra utfallsprover.

© 2002 MACtac Scandinavia AB. Far enbart kopieras i sin helhet vid angivande av kallan. Version 1/2002
Tekniska anvisningar baseras p4 information som fanns tillhanda vid publiceringen.
MACtac férbehaller sig rétten att &ndra dessa instruktioner utan meddelande.

Sida 18 of 18



Utformning, Utskrift ..

Referensnummer

12

Referensnumret bestar av tre begrepp; kundidentifikation, en
langdsiffra och en kontrollsiffra.

For referensnummer inklusive langdsiffra och kontrollsiffra kan
man disponera minst 5 och max 15 tecken. Referensnumret bér inte
inledas med 0. Man bér striva efter att ha sa fa siffror som méj-
ligt i referensnumret. Det ger en béttre och sékrare optisk ldsning
och underléttar for betalare som inte anvander inbetalningskortet
vid betalning utan sjilva registrerar betalningen 6ver datamedium.

Exempel pa hur ett referensnummer kan se ut:
1 2 3 4 5 6 8 2
I

(1) ® 6
@ kundidentifikation, t ex fakturanummer
® langdsiffra
® kontrollsiffra
® Langdsiffra

Entalssiffran, som anger referensnumrets totala langd inklusive
kontrollsiffran, ska anges efter kundidentifikation och fére kon-
trollsiffran. Ett referensnummer med totalt nio siffror anges med
9, tio med o, elva med 1 osv. Detta giller inte kontonummer som borjar
med 80 - 89.

® Kontrollsiffra

Kontrollsiffran for referensnumret 12 3 4 5 6 8 inkl langdsiffran
raknas ut enligt 10-modulmetoden. Multiplicera med vikterna 2
och 1 med bérjan fran hoger.

1 2 3 4 5 6 8
2 1 2 1 P 1 2

2 2 6 4 10 6 16
2+2+6+4+1+0+6+1+6=28

Hojning sker till ndrmaste 10-tal = 30.

Kontrollsiffran erhélls om 28 dras frén 30. 30 - 28 = 2. Kontrollsiff-

ran blir alltsa 2.

Referensnummer med langdsiffra och kontrollsiffra: 123456 8 2
Kontrollsiffra fér belopp raknas ocksa ut enligt 10-modulmetoden.

Postgirot en del i Nordea Bank Sverige AB (publ)



