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HEX'PRESS Gjuten vinylfilm
GJUTEN HX20000-HX30000

ERFORDERLIG UTRUSTNING FUNKTIONER

 Tes20 50110 sjailvhaftande tejp HX20_000-HX.30000-_serien bestér av en 70 pm' till 280 ym _(beroende pa rgfergps)

' Maskeringstejp flerskiktad, gjuten film och en liner med HEX'PRESS-teknik. Tack vare sin héga

' Vatskor for rengoring av applikationsytor: tekniska prestanda och anpassningsformaga kan den anvdndas pa bdjda eller
' SHAGREMOV strukturerade ytor (svetsar eller nitar). Denna produkt &r sarskilt utformad for
' SHAGCLEANER fordonsfoliering.

* Proreen® SHAMPCARV2 schampo for bilkaross Anpassningsférmagan hos produkterna HX30CAF89S och HX30HC889S ar relativ.

' Véitska for enklare applicering: MAGICSPRAY Dessa produkter &r avsedda fér anvéandning pa plana och nagot komplexa ytor.
' Vattenpipor efter eget val fran katalogen

. o . Lo . Kombinationen av ultraflexibel gjuten vinyl och avancerad HEX'PRESS-teknik gor att du
ROLLRIV appliceringshjul fér applicering éver nitar kan fa r ltat héa kvalitet och mtidiat minska den tid m kravs for licerin
* RIVETBRUSH tillbehor for applicering pa nitade ytor <21 1@ resuitat av nog kvaiiiet och samiidigt minska den td som kravs 1or applicering.

' Kantforseglingstejp RSSEAL Denna teknik gor det enkelt att omplacera vinylen pa underlaget under appliceringen.
*VR7077 tatningslack
R LERIICA Sen =] FORBEREDA DIN APPLIKATIONSYTA

' Lasertermometer PISTLASER3 . . . .. . - . .
@l DU T HEXIS-filmer kan appliceras pa en mangd olika substrat sa lange malytan &r ren, torr,

' Rengéringsmedel slat, icke-por6s och fri fran alla spar av olja, fett, vax, silikon eller andra féroreningar. For
att undvika ovantade resultat ska du alltid utga fran att alla underlag &r smutsiga och
maste rengoras (jfr kapitel 3).

Glom inte att géra en preliminar provning pa en liten yta foér att kontrollera att underlaget
inte skadas.

For ytterligare information om de anvanda filmerna, se de tekniskadatabladen som
FORVARA DINA FILMER PA LAMPLIGT SATT finns pé var hemsida WWW.heXiS—graphiCS.00m.
FORUTSATTNINGAR

INNEHALL

Forvara filmerna pa avstdnd fran alla storre - REKOMMENDATIONER ..ottt 2

varmekallor (radiatorer och varmeelement, direkt 2. PRELIMINART TEST AV APPLIKATIONSYTORNA:
2.1. Preliminar inspektion av substratet:.......... RN

exponering foér solljus etc.): den bésta 35 Avivningstest.
temperaturen ligger mellan 15 °C och 25 °C  23. Testavavgasni

(me”an 59 °F och 77 OF) 2.4.  Avgasningsprocedur med flambehandling: ................cococoooiiiiiiiis

3. RENGORING: ...ttt ettt
3.1. Reneller smutsig yta:.........ccccceverernnnne
3.2. Kraftigt nedsmutsad yta:.........c.cccoeeee.
3.3. Specialfall:..........cccooiiiiiiiiiiciis
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1. REKOMMENDATIONER:

' Fargen pa filmerna kontrolleras av HEXIS f6r att sékerstélla en trogen atergivning av
deras fargnyanser. Om ditt projekt krdver anvandning av flera rullar av samma
fargreferens rekommenderar HEXIS dock att du endast anvénder ett enda batchnummer
for varje referens.

' Undvik att applicera den sjalvhaftande filmen pa omalade komponenter som t.ex.
lister eller omalade stétfangare.

' Den basta vidhaftningen av de gjutna filmerna uppnas efter 24 timmars kontakt.

2. PRELIMINART TEST AV APPLIKATIONSYTORNA:

Fore varje applicering maste installatéren forst inspektera underlaget och den farg som
filmen ska appliceras pa.

Installatéren och kunden ar ansvariga fér lamplighetsbedémningen av den yta som ska
tackas.
2.1. Prelimindr inspektion av substratet:

' Ny farg maste torkas i minst 7 dagar vid 25 °C (77 °F) for att avgasas fullsténdigt. Ett
avgasningstest maste utféras innan filmen appliceras.

* All gammal, pulveraktig eller flagnande farg maste slipas och férnyas fére applicering
och maste genomga ett rivtest.

2.2. Avrivningsprov:

Q{’:\ Anvand en ™$4®50110 tejp eller liknande och applicera den pa en yta pa 2,5 cm x 5 cm

(1 tum x 2 tum) plus lite 6verhangsmaterial fér enklare borttagning. Vik och riv av den
med ett snabbt drag vinkelratt mot substratets yta. Filmen maste generera ett visst
motstand nar den avldgsnas. Upprepa denna process pa flera stéllen.

> Pa begédran kan HEXIS tillhandahalla ™® sjélvhéftande tejp i storleken 2,5 cm x 5 ¢cm (1 in. x
2 in.). HEXIS kan inte héllas ansvarigt for eventuella skador pa underlaget efter
utférandet av detta test.

2.3. Test av avgasning:

(For kontroll) Anvand en kvadrat pa ca 15 cm x 15 cm (6 in. x 6 in.) av sjalvhaftande
polyester eller av den film som ska appliceras. Vénta i 24 timmar vid rumstemperatur
eller 2 timmar vid 65 °C (149 °F). Uppkomsten av bubblor indikerar att substratet inte
har avgasats tillrackligt. | detta fall bor processen upprepas efter ett par dagar, eller sa
bor den procedur som beskrivs nedan utféras.

2.4. Avgasningsprocedur med flambehandling:
(Polykarbonat, genomskinlig eller diffusionséppen metakrylat, expanderad PVC etc.)
Denna metod gar ut pa att &ndra ytspanningen hos ett substrat genom att svepa 6ver
det med lagan fran en gasbrannare. Anvand gaslagans bla spets och svep jamnt och

snabbt horisontellt och vertikalt 6ver hela substratets yta.

A FOR LAGAN MED SVEPANDE RORELSER OVER UNDERLAGET (UNDERLAGET
RISKERAR ATT FORSTORAS OM EN FAST PUNKT VARMS UPP | MER AN EN SEKUND).

Filmen maste appliceras direkt efter denna behandling eftersom denna latta
ytbehandling férsvinner efter nagra minuter.

> HEXIS ansvarar inte fér eventuella bubblor som orsakas av avgasning.
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3. RENGORING:

Rengoring av underlaget krdvs innan appliceringen utférs. Det bor alltid forutsattas att
underlaget &r férorenat med smuts. Vissa rester eller nedsmutsning kanske inte &r synliga,
men de kan paverka filmens vidhéftning.

/!\ Innan du anvénder rengdringsmedel eller kemikalier, se de tekniska databladen och

sékerhetsdatabladen som finns tillgéngliga for nedladdning pa var hemsida www.hexis-
graphics.com.

3.1. Ren eller smutsig yta:
For fordonstvatt rekommenderas att fordonet tvattas med SHAMPCARV2 fordonskropp
schampo och goér sedan en slutlig rengéring med SHAGCLEAN-produkten.

3.2. Kraftigtnedsmutsad yta:

For fordonsfoliering rekommenderas att fordonet tvattas med SHAMPCARV2
fordonsschampo och sedan anvands SHAGREMOV-produkten.

& Arbeta i ventilerat utrymme. Anvénd skyddshandskar och skyddsglaségon.

Fdére behandling, gér ett kompatibilitetstest pa ett litet, oansenligt omrade av underlaget
som skall behandlas. Vissa plastmaterial kan skadas av SHAGREMOV.

' Spraya SHAGREMOV-produkten pa den smutsiga ytan och bred ut den med en torr trasa.

' Vanta i nagra minuter. Spraya sedan SHAGREMOV-produkten igen och torka ytan torr
med en ren trasa eller gummiskrapa.

* Nar underlaget &r rent och torrt, utfér en slutlig rengéring med SHAGCLEAN
produkt.

3.3. Specialfall:
Kom ihag att anpassa férberedelsemetoderna till underlagets typ och skick. Malade
ytor maste vara torra och harda, bakade farger maste kylas ner. Lufttorkade farger eller
billacker maste torkas i minst en manad innan filmen appliceras.

' Fér nakna metallytor vid heltdckande lackning:

' Rengor underlaget med tvalvatten och sedan med en trasa indrénkt med
SHAGCLEAN-produkten.

& Se produktens sékerhetsdatablad fére anvéndning.

' Torka noggrant av ytan efter rengdringsprocessen.

4. TILLAMPNING AV GRAFIKEN ELLER HX20000-HX30000 VINYL
(exklusive
referenser HX30CAF89S; HX30HC889S):

Det &r obligatoriskt att anvénda den sa kallade "torra" appliceringsmetoden med HX20000-
HX30000
film, pa grund av dess HEX'PRESS-liner.

HEX'PRESS-tekniken mdjliggér enkel ompositionering av vinylen pa substratet under
appliceringen.

HX20000-HX30000-filmer maste dock pressas ordentligt for att uppna optimal
vidhaftning pa substratet.

HEXIS-tips: For att forbattra rakelns glidning pa filmen och samtidigt begransa risken
for mikroveck under denna fas kan MAGICSPRAY-produkten sprayas pa rakelns yta sa
snart det behdvs, tills filmen &r fardigapplicerad.

SHAGCLEAN
Rengérings- och avfettningsmedel

- |
SHAMPCARV2 v
Koncentrerat fordonsschafiil

O A —

SHAGREMOV
Kraftfullt
rengdringsmedel

Innan du applicerar HX20000-HX30000-
filmen, se till att alla ytor ar rena och var
sarskilt uppmarksam pa kritiska omraden
som hdrn och kanter.
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Den ideala appliceringstemperaturen ar mellan 15 °C och 25 °C (59 °F och 77 °F) (helst
mellan 20 °C och 25 °C (68 °C och 77 °C)) och bdr observeras fér omgivningens,
substratets och filmens temperaturer.

For filmerna i HX30000-serien ar den lagsta appliceringstemperaturen 18 °C (64 °F).
Undvik anvandning i kallare miljéer. P4 grund av sin speciella struktur slits dessa
produkter latt av under kalla arbetsférhallanden.

HX20000-HX30000-filmerna bér vara orienterade i samma riktning under
appliceringen. Detta géller i synnerhet filmer med strukturerade ytor eller med speciella
optiska effekter, vars utseende eller finish blir annorlunda om filmens appliceringsriktning
andras under inslagningsprocessen (FIG. 01). For att fA en enhetlig visuell aspekt ar det
nodvandigt att behalla samma appliceringsriktning pa varje sida av fordonet under
inslagningsprocessen.

Matt farg och HX30CAOO0OB filmer med koleffekt (utom HX30CA890B, HX30CANCOB,
HX30CANPEB) ar bendgna att f& marken (i synnerhet rakelmérken). Var darfér mycket
noga med appliceringen av mattfilm, sarskilt nar det géller att halla ratt lutning pa rakeln.
Om nagra spar kvarstar efter appliceringen kan de reduceras genom att varma upp ytan
nagot (max. 90 °C / 194 °F) med en varmepistol.

For filmerna HX30CA890B, HX30CANCOB, HX30CANPEB med koleffekt underlattas
appliceringen om du har handskar pa dig och fuktar fingertopparna nagot. Fér vissa
strukturerade effekter (alligatorskinn, l&der) kan upprepningen av ménstret ge intrycket
av ett rutmonster, sarskilt om produkten appliceras pa stora ytor.

Luftfuktigheten kan ocksa paverka hur lang tid det tar innan filmen faster ordentligt pa
underlaget.

Varning! Alla uppvédrmningsatgérder som anges nedan maste utféras med en
vérmepistol i

svepande rérelser pa rimligt avstand. Temperaturen maste kontrolleras med en
lasertermometer pa filmens yta, i det uppvdrmda omradet, direkt efter ati
vérmepistolens varmluftsfléde har dragits tillbaka.

Nar en kraftig deformation har lindats helt ar det nédvandigt att vdrma upp
deformationen igen till 80 °C - 90 °C (176 °F -194 °F) foér att sakerstdlla en god
vidhaftning av vinylen &éver tid. Nar det galler HX30000-filmer med strukturerade effekter
(kol, alligator, lader etc.) maste detta uppvarmningssteg utféras mycket noggrant
(medium installning pa varmepistolen, varmepistolen rér sig hela tiden, 6ka avstandet
mellan varmepistolen och filmen). For langa eller for fokuserade uppvarmningsfaser
m leda till att filmen slits av.

Om vérmefiédet bibehalls pa en fast punkt eller néra filmens yta kan det leda till en
oaterkallelig férsémring av produkten. Temperaturmétningen maste utféras utanforn
vdrmepistolens varmiuftsfléde eftersom detta skulle ge en felaktig métning och kan
leda till en ofillrécklig uppvdrmningstemperatur (risk for att filmen skalar av senare).

4.1. Forsta stegen och applicering av HX20000-HX30000-film pa plana ytor:

' Anvand handskar (GANTSCOV).

' Placera den tryckta filmen pa malytan och tejpa fast den utan att stracka den. (FIG. 02)

Figur 02

' Applicera en remsa maskeringstejp eller magneter dver den 6vre delen av grafiken for
att skapa ett horisontellt gangjarn, helst pa en plan del av ytan. (FIG. 03)

Figur 03
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*Draav 10 cm (4 in.) av linern. (FIG. 04)

Figur 04

' Bérja applicera filmen med en rakel (tidigare tackt med filt), genom att bilda en 45°
vinkel med substratet och arbeta fran mitten mot kanterna. (FIG. 05)

—
_—

Figur 05

HEXIS-tips: For att forbattra rakelns glidyta pa filmen kan MAGICSPRAY-produkten
sprayas pa filmens yta sa snart som det behovs, tills appliceringen av filmen ar klar.

' Ta bort det 6vre gangjérnet och fortsatt att ta bort linern, beroende pa ytstrukturen
(se styckena nedan). (FIG. 06)

Fig

' Vid applicering pa plana ytor, skrapa hela ytan samtidigt som du avlagsnar linern
stadigt och trycker hart pa kanter och hérn.

4.2. Undulerade ytor: Kraftig kupering: "utékad anvéandning"
Nar du har slutfort steg 4.1. kan du stéta pa latta eller kraftiga vagor, for vilka
ansdkningsprocessen kommer att vara annorlunda.
FILMER

' Avlagsna fodret gradvis genom att dra det nedat (FiG. 07) HX20000 - HX300000

' Applicera filmen horisontellt med tummen eller en gummiskrapa genom att langsamt
ga in i fordjupningen av vagen.

' Bérja med att applicera den ihaliga ), sedan den toppiga @ och slutligen den ihaliga 3.

' Fortsétt till nasta béljning @, fortsatt sedan ® tills du &r klar med
ansokan.

' Eftersom filmen inte stracktes ar det inte nédvandigt att varma den igen till 80 °C (176
°F).

Al de ihéliga delarna krédver HEX'PRESS-limtekniken tillréckligt tryck for att helt driva ut all luft
som kan finnas kvar i mikrokanalerna. Detta beror pa att den luft som inte har evakuerats
och som inte &r synlig for 6gat senare kan leda till att filmen lossnar fran sitt substrat.

Figur 07

HEXIS-tips: For att forbattra rakelns glidning pa filmytan rekommenderar vi starkt att
appliceringsvatskan MAGICSPRAY sprayas pa filmytan sa snart som mojligt, tills
appliceringen av filmen &r klar.

4.3. Konkava ytor:

Alla uppvarmningsatgarder som anges nedan maste utféras med varmepistolen i
svepande rorelser pa ett rimligt avstand. Temperaturen maste kontrolleras med en
lasertermometer pa filmens yta, i det uppvdrmda omradet, direkt efter att
varmepistolens varmluftsflode har dragits tillbaka.
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Om vérmefiédet bibehalls pa en fast punkt eller néra filmens yta kan det leda till en
oaterkallelig férsémring av produkten. Mét inte temperaturen i varmepistolens luftfiéde.
Detta skulle ge en felaktig méatning och kan leda till en otillrécklig
uppvadrmningstemperatur (risk for att filmen lossnar senare).

Nar steg 4.1. ar avslutat, fortsatt enligt féljande:

Ta bort hela linern. (FIG. 08)

Figur 08

X20000 - HX30000

' Strack ut vinylen pa underlaget sa att filmen endast vidrér de upphéjda delarna. (FIG. 09)

Figur 09

' Applicera toppen med fingret eller en filtkladd plastskrapa. (FIG. 10)

Figur 10

' Om det behdvs, lyft filmen, strack den igen och applicera den.

' Varm till en temperatur mellan 40 °C och 50 °C (mellan 104 °F och 122 °F) och sank
tummen i den ihaliga delen sa att limmet appliceras ordentligt. (FIG. 11)

Figur 11

AHEXIS rekommenderar att du &r sérskilt uppmérksam vid applicering av HEX'PRESS-
filmer pa konkava ytor. HEX'PRESS-tekniken kréver att tillréckligt tryck appliceras pa filmens
yta for att helt driva ut all luft som kan finnas kvar i mikrokanalerna. Den luft som inte har
evakuerats och som inte &r synlig for det ménskliga égat kan senare leda till att filmen
lossnar frén sitt substrat.

HEXIS-tips: For att minska risken for att mikroveck bildas under luftevakueringsfasen
kan det vara nodvandigt att oka rakelns glidyta pa filmen. For detta &ndamal kan
MAGICSPRAY sprayas pa rakelns yta nar det behdvs, tills filmbelaggningen &r klar.

' Nar detta steg ar slutfort, varm igen alla ihdliga delar som har genomgatt kraftig
deformation mellan 80 °C och 90 °C (176 °F och 194 °F) for att termoforma produkten
slutgiltigt. (FIG. 12)
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4.4. Konvexa ytor:
Nar steg 4.1 ar avslutat, fortsatt enligt féljande:

' Ta bort linern.

4

*Varm filmen till en temperatur pa mellan 40 °C och 50 °C (mellan 104 °F och 122 °F)
(FIG. 13)

(30 °C till 40 °C (86 °F till 104 °F) for HX30CA890B, HX30CANCOB, HX30CANPEB),
sedan
strack ut filmen sa att den helt omsluter den konvexa ytan. (FIG. 14) Figur 13

Figur 14

' Applicera filmen dver hela ytan med en filtkladd plastskrapa, och
torka forsiktigt 6ver det konvexa omradet (FIG. 15) for att eliminera eventuella spanningar
och veck.

Lyft vid behov filmen, stréck den igen, linda in den konvexa ytan helt och applicera
den. (FIG. 16)

Figur 15 Figur 16

M.

Bild 17 Figur 18

' Efter denna atgérd, varm till en temperatur mellan 40 °C och 50 °C (fran 104 °F till 122
°F) (FI1G. 17) (30 °C till 40 °C (86 °F till 104 °F) HX30CA890B, HX30CANCOB, HX30CANPEB,
HX30CAF89S och HX30HC889S) och strack for att eliminera alla veck med hjalp av
gummiskrapan.

' Skar, om ndédvandigt, och varm alla kanter igen till en temperatur mellan 80 °C och 90
°C (mellan 176 °F och 194 °F).

' Ansokan ar fullstandig. (FIG. 18)

/!\ Nér det géller HX30000, var sérskilt férsiktig nér du vdrmer den stréckta filmen (FIG. 13)
till
(FIG. 18). Vdrmepistolens position far inte vara vinkelrét mot fimens yta. Luta
vérmepistolen sa att ett stérre omrade védrms upp. Hall vdrmepistolen i sténdig rérelse.
Véarm aldrig en reducerad yta under en léngre tid.

4.5. Nitade ytor:
Nar steg 4.1 ar avslutat, fortsatt enligt féljande:

' Nar du stéter pa en nit, strack ut filmen. Varm forsiktigt till en temperatur mellan 40 °C
och 50 °C (fran 104 °F till 122 °F) (fran 30 °C till 40 °C (fran 86 °F till 104 °F) for
HX30CA890B, HX30CANCOB, HX30CANPEB). Dutta sedan pa nitarna med
RIVETBRUSH for att applicera filmen.

' Skjut sedan ROLLRIV (FIG. 19) 6ver filmen sa att den faster pa hela nitytan. Tryck fast
den runt hela niten med hjélp av en gummiskrapa eller tummen.

Figur 19

' Avsluta med att anvanda RIVETBRUSH och applicera den ordentligt pa nitarna
(fortfarande genom att dutta).

'Varm sedan varije nit igen till 80 °C - 90 °C (176 °F - 194 °F). (FIG. 20)

Figur 20
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4.6. Overlappar varandra:

Om tva filmdelar behéver 6verlappa varandra &r det viktigt att félja féljande instruktioner for
att uppna optimal vidhaftning av den ena filmen pa den andra:

' Rengér den nedre filmen med en mikrofiberduk som fuktats med SHAGCLEAN-
produkten. Lat torka.

& Om den évre filmen maste fiyttas, separera den nedre filmen med yttersta forsiktighet.

' Applicera den o6vre filmen. Tryck kraftigt pa det Gverlappande omradet med en handske
eller en rakel samtidigt som omradet varms upp till ca 50 °C (122 °F).

' Undvik att applicera HX20000-HX30000-filmen pa omalade komponenter som t.ex. lister
eller omalade stotfangare.

5. APPLICERING AV GRAFIK ELLER VINYL: SARSKILDA
EGENSKAPER HOS REFERENSERNA HX30CAF89S; HX30HC889S:
Konformiteten fér HX30CAF89S och HX30HC889S a&r relativ. Dessa produkter kan
anvandas pa plana och nagot komplexa ytor. Det &r viktigt att halla deformationen av

filmen under 10 %. Uppvarmningen maste utféras forsiktigt pa stora ytor (koncentrera
aldrig luftflodet pa en liten yta, detta skulle orsaka en férandring av filmens glans).

5.1. Forsta stegen och applicering av de "specifika HX30000-filmerna" pa plana
ytor:
Se diagram 4.1. pa sidan 4.

5.2. Nagot undulerade ytor:
Nar steg 5.1. ar avslutat, fortsatt enligt beskrivningen i diagram 4.2.2 pa sidan 5.

5.3. Latt konkava ytor:
Nar steg 5.1. ar avslutat, fortsatt enligt féljande:
' Ta bort hela linern.
' Spann vinylen éver underlaget sa att den bara vidrér topparna.
' Applicera toppen med fingret eller en filtkladd plastskrapa.

' Varm till en temperatur mellan 40 °C och 50 °C (fran 104 °F till 122 °F) och s&nk tummen i
den ihaliga delen sa att limmet appliceras ordentligt.

' Nér detta steg &r slutfért varmer du upp alla latt ihdliga delar som har deformerats
kraftigt mellan 80 °C och 90 °C (176 °F och 194 °F) foér att termoforma produkten
slutgiltigt.

Om nagot omrade visar sig vara for konkavt rekommenderar vi att du gor lampliga
skarningar pa féljande séatt:

' Ta pa dig en handske och applicera de nagot upphéjda delarna. (FIG. 21)

' Gor ett snitt med frasen pa en av sidorna av det konkava omradet. (FiG. 22) (Var forsiktig
for att inte repa underlaget under vinylen).
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' Varm det oskurna ihdliga omradet till en temperatur mellan 40 °C och 50 °C (fran
104 °F till 122 °F) och anvand fingret for att ga in i det ihaliga omradet och tryck ner
limmet. (FIG. 23)

TIPS! Fér att délja underlaget vid skdrningen (FIG. 24) kan du applicera en remsa av din
vinyl pa den konkava delen av underlaget dér du ska géra skarningen. Né&r du
applicerar filmen och gér snittet kommer vinylens 6verlappning att délja underlaget. Skar
bort éverfiédigt material direkt efter appliceringen.

Figur 23 Figur 24

5.4. Nagot konvexa ytor:
Nar steg 5.1. ar avslutat, fortsatt enligt féljande:

' Ta bort linern.

' Varm vinylen till en temperatur mellan 40 °C och 50 °C (104 °F till 122 °F) och
strack sedan filmen sa att den omsluter den latt konvexa ytan.

' Applicera vinylen 6ver hela ytan med en filtkladd plastrakel och torka forsiktigt éver
det konvexa omradet for att jamna ut filmen och eliminera eventuella spé&nningar och
veck.

' Om det behdvs, lyft filmen, stréack den igen och applicera den.

' Efter denna operation, varm och strack for att eliminera alla veck med hjalp av rakeln.

' Skar, om nddvandigt, och varm igen alla kanter till en temperatur mellan 80 °C och 90
°C (mellan 176 °F och 194 °F).

Om nagot omrade visar sig vara for konvext rekommenderar vi att du gor lampliga
nedskarningar pa foljande satt:

Exempel pa den nedre delen av en framre eller bakre stétfangare pa ett fordon.

' Varm vinylen till en temperatur pa mellan 40 °C och 50 °C (mellan 104 °F och 122 °F).
(FIG. 25)

Figur 25

' Strack ut vinylen dver den platta delen. (FIG. 26)

Figur 26

' Skar vertikala remsor i vinylen med hjélp av skarverktyget. (FIG. 27)

Figur 27
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' Applicera en remsa efter den andra med hjélp av rakeln och var noga med att
6verlappa vinylen korrekt och utan veck. (FIG. 28)

Figur 28
" Nar den konvexa delen har applicerats, Iat den svalna och utfér sedan skarningarna.

6. YTTERLIGARE INFORMATION FOR EN FULLSTANDIG
FORDONSTACKNING:

' For fordon galler att applicering av film pa tatningar till fonster och karosseripaneler
maste undvikas med alla medel.

' Nar applicering pa en horisontell yta &r nédvandig, t.ex. pA motorhuvar eller tak, kan en
14tt blekning av farg och glans utvecklas med tiden jdmfért med vertikalt orienterade ytor.
Eftersom dessa ytor utsdtts for maximal exponering for solljus och klimatpaverkan
omfattas de inte av HEXIS hallbarhetsgaranti.

luftflSde ' Om det behdvs en skarv mellan tva bredder rekommenderar HEXIS att du Gverlappar
filmen med 1 cm (0,4 in.), enligt féljande:
» Horisontell éverlappning av HX20000-HX30000-filmen: den 6vre filmen (ovan)
appliceras pa den nedre (nedan). (Principen for kakelfargning).

* Vertikal 6verlappning av HX20000-HX3000-filmen pa en mobil yta: om man antar att
man alltid applicerar filmen fran baksidan av fordonet och framat, kommer

— Overlappningen att ske pa samma satt. (FIG. 29)
f

ordonets
rorelseriktning

Figur 29

& Om den évre filmen behéver fiyttas, separera den fran den undre filmen med yttersta
férsiktighet.

' Undvik att applicera HX20000-HX30000-filmen pa omalade komponenter som t.ex. lister
eller omalade stétfangare.

' Det forsta steget &r mycket viktigt och har ar nagra viktiga tips:

' Gor gangjarnet enligt ovan (se "Forsta steg och applicering av HX20000-HX30000 film
pa plana ytor", sid 4) precis ovanfor dérrhandtagen.

' Skar av och avlagsna fodret fran den Gvre delen.
' Strack ut filmen och applicera den med hjalp av en gummiskrapa.

' Nar den 6vre delen ar applicerad tar du bort den aterstaende linern fran den nedre delen.

' Dra ut filmen 6ver dérrhandtagen och applicera filmen runt dérrhandtagen med hjalp av
en gummiskrapa. N&r doérrhandtagen &ar klara stracker du filmen ner till
fordonskarossens undersida. (FIG. 30)

Figur 30
' Tveka inte att lyfta och strécka filmen igen foér att ta bort eventuella veck. Varm vid
behov till en temperatur mellan 40 °C och 50 °C (104 °F och 122 °F) (fran 30 °C till 40 °C
(fran 86 °F till 104 °F) for HX30CA890B, HX30CANCOB, HX30CANPEB, HX30CAF89S
och HX30HC889S).

12/1
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' Filmen stracks Over hela den yta som skall férpackas. Nu kan du applicera filmen (FIG.
31) beroende pa typ av yta.

7. SKARNINGAR OCH AVSLUTNINGAR:

Lamna en 6verlappning av vinyl pa minst 5 cm fér den del som ska lindas in

(1,97 tum).

Om det finns en del som grénsar till den del som ska lindas, applicera minst 5 cm (1,97 in.)
av vinylen pa den intilliggande delen.

Fortsatt sedan med kapning och efterbehandling, beroende pa de olika fallen:

Skarbladet far aldrig vara vinkelratt mot fordonets kaross for att undvika
repa lacken.

7.1. Sned skérning:

Denna skdrmetod bér anvédndas om den inslagna delen har en tunn kant och den
intilliggande delen daremot har en rak och bred kant. (FIG. 32)

Detta gaéller i synnerhet bildérrar och motorhuvar etc.
" Anvand handskar (GANTSCOV).

* Anvand en kniv med ett nytt blad.

' Rita av omradets konturer med ditt (handskbekladda) finger. (FIG. 33)

' For skarningen maste skarbladet placeras mot den tunna kanten pa den del som

ska lindas. Nar du skar, se till att du alltid gar langs samma linje, med skarbladet lutat
mot utsidan. (FIG. 34)

FPP.WRP.001 A 09.22

Figur 31

Figur 32

y

Figur 33
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' Avsluta med att dra gummiskrapan 6ver snittet. Luta gummiskrapan mot den tunnare
kanten.
(FIG. 35)

Figur 35

7.2. Rak skédrning med 6verlappning:

Denna metod skall anvandas nar den del som skall lindas och den intilliggande delen har
raka kanter (FIG. 36). Detta géller i synnerhet konturerna av fram- och baklyktor etc.

)

Figur 36

' Anvand handskar (GANTSCOV).
* Anvand en kniv med ett nytt blad.

' Rita av omradets konturer med ditt (handskbekladda) finger.

' For skarning maste skarbladet placeras mot kanten pa den intilliggande delen. N&ar du
skar, se till att du alltid gar langs samma linje. (FIG. 37)

Figur 37

' Avsluta med att dra gummiskrapan dver snittet. (FIG. 38)

R
N

Figur 38
7.3. Rakt snitt utan éverlappning:
Denna metod anvénds for ett snitt 1&ngs en tétning.

" Anvand en kniv med ett nytt blad.

' Rita av omradets konturer med fingret. Lyft vinylen pa den intilliggande delen och dra
den in i halrummet med hjélp av en skrapa sa att tatningskanten markeras. (FIG. 39)
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' For skarningen maste bladet placeras i ett plant lage, mellan kroppen och tatningen,

vinkelratt mot tatningen. Nar du skar, se till att du alltid bibehaller denna bladlutning. (FIG. )\
40)

Figur 40

' Ta bort eventuell dverskottsfilm.

' Avsluta med att dra gummiskrapan dver snittet.

8. ANVANDNING AV VARMEPISTOL:

Du har anvant varmepistolen for torr applicering pa komplexa ytor (konkava, konvexa,
nitade).

Nar appliceringen &r klar, varm aterigen alla delar som har genomgatt kraftig deformation
med hjélp av varmepistolen (FIG. 41). Uppvarmningstemperaturen varierar fran 80 °C till 90
°C (fran 176 °F till 194 °F). Kontrollera den med hjalp av lasertermometern PISTLASERS3.

Figur 41

Varme paskyndar bindningsprocessen for det tryckkansliga limmet. Pa sa satt blir vinylen
definitivt termoformad.

/!\ Nér det géller HX30000-filmer med strukturerade effekter (kol, alligator, lader, etc.) ar

detta

ateruppvérmningssteget maste utféras mycket noggrant (medium instéllning pa
védrmepistolen, vdrme

varmepistolen rér sig hela tiden, éka avstandet mellan vdrmepistolen och filmen). F6r
langa eller for fokuserade uppvéarmningsfaser kan leda till att filmen slits av.

9. AVSLUTNING:

Efter appliceringen ska fordonet (eller den inslagna komponenten) ld&mnas i en miljé
med en temperatur pa mellan 15 °C och 25 °C (mellan 59 °F och 77 °F) och en relativ
fuktighet pa mellan 30 % och 70 % i minst 12 timmar.

Kontrollera slutligen alla omraden dar filmen skurits. Om filmen lossnar eller blir skrynklig
ska du trycka hart pa kanterna igen med hjalp av gummiskrapan.

10. KANTFORSEGLINGSTEJP ELLER LACK:

HEXIS rekommenderar att man anvander RSSEAL tatningsband istallet for tatningslack
nar man applicerar HX20000-HX30000 film pa ett fordon (for att undvika risken att skada
fordonslacken vid borttagning).

| vissa fall, t.ex. vid applicering av HX20000-HX30000-film pa tag eller tunga maskiner,
krévs dock VR7077 forseglingslack for att forstarka filmkanterna.

10.1. Tejp for kantforsegling:

For att forbattra vidhaftningen av HX20000 - HX30000 filmer pa omraden som utsatts for
hart slitage, t.ex. domtrdsklar, hjulhus etc., kan du anvdnda RSSEAL-remsor for 1att bojda
ytor.
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Téatningsband

025 tum /7 mm | 7mm /0,25 um

' Applicera remsan genom att 6éverlappa den med ca 7 mm (%4 in.) 6ver karossarbetet
och 7 mm (Y4 in.) dver HX20000 - HX30000-filmen. (FIG. 42)

HEXIS-tips: Férde flesta applikationer ar det béttre att anvédnda férseglingsremsor &n
férseglingslack VR7077.

Fordonets FILMER HX20000 -
kaross HX30000
Figur 42

10.2. Forsegling av kanter:

Forseglingslacken VR7077 far endast appliceras for att forstarka forseglingen och
vidhaftningen av kanterna pa HX20000 - HX30000-filmerna som utséatts for kraftig yttre
belastning utan att modifiera filmernas vidhaftningsegenskaper.

HEXIS-tips: Forde flesta applikationer &r det béttre att anvdnda férseglingsremsor dn
férseglingslack VR7077.

Forsegling av
lack

HX20000-HX30000 film

Anvandning av VR7077-lack sker efter installatérens eget gottfinnande.
' Se till att alla ytor ar helt torra.
' Applicera 2 remsor maskeringstejp:

* 1 till substratet vid 5 mm (0,2 in.) fran HX20000-HX30000-filmen.
* 1 pa HX20000-HX30000-filmen 5 mm (0,2 in.) fran dess kant. (FIG. 43)

* Applicera lacken med pensel i ett enda lager; anvadnd handskar och skyddsglaségon.

' Ta bort maskeringstejpen 15 minuter efter appliceringen.

' Torktiden varierar beroende pa lackskiktets tjocklek och den omgivande temperaturen:
For en film med ett genomsnittligt lackskikt &r den optimala torktiden 24 timmar. All fysisk
Figur 43 paverkan (rengéring, nétning etc.) maste undvikas med alla medel under denna

tidsperiod.

A Undvik under alla omsténdigheter kontakt mellan lack och fénstertétningar.

1. RENGORING OCH UNDERHALL AV FILMEN HX20000-HX30000:

For en kompletterande rengéring av HX20000 - HX30000-filmerna, anvéand
SHAGRELOAD-produkten med en ren mikrofiberduk.

' Spraya direkt pa den yta som ska rengéras (£ 40 cm x40 cm/ 15in. x 15in.).
' Torka av med en mikrofiberduk innan produkten torkar.

Den gjutna HX20000-HX30000-filmen kan rengdras i en vanlig automatisk biltvatt, med
rengéringsmedel som anvands for professionellt underhall av fordon och reklamutrustning.

Var dock forsiktig vid rengéring med hdgtryckstvatt: Anvand medelhdgt vattentryck pa ett
avstand av minst 50 cm (20 in.) och en maximal vattentemperatur pa 35 °C (95 °F).

For att bibehalla en perfekt finish 6ver tid kan HX30CA890B-filmen med koleffekt
behdva rengoras oftare an de andra filmerna i denna serie.
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A Tvétta inte filmen under de férsta 48 timmarna efter appliceringen eftersom detta kan
paverka vidhéftningen, vilket kan leda till att filmen lossnar.

A Ldésningsmedel och fratande rengéringsmedel far inte anvéndas.

& HEXIS ansvarar inte for sjélvhéftande filmer som rengjorts med ospecificerade tillsatser fran rengéring
stationer.

& Biltvéttar: Tillsatsmedlen och de roterande borstarnas skick kan férsémra vidhéaftningen
av grafiken eller filmerna. Det &r allmént ként att polyuretanlacken blir strimmig efter 10
biltvéttar; vi &r inte ansvariga fér dessa mekaniska effekter som kan paverka vinylens
utseende.

HEXIS-tips: Goér alltid ett test pa en liten yta innan du reng6r hela den téckta ytan.

12. FORFARANDE FOR AVLAGSNANDE:

Filmerna HX20000-HX30000 har ett permanent haftdmne och det kan darfér vara svart att
ta bort dem. Om du féljer instruktionerna nedan kommer borttagningen dock att vara
relativt enkel.

' Anvand en varmepistol, borja i ett hérn och varm filmen till en temperatur pa ca 60 °C
(140 °F) (anvand lasertermometern).

' Lyft forsiktigt hornet med skéraren utan att skada substratet och avlagsna gradvis den
tidigare uppvarmda filmen; filmen ska bilda en 70- till 80-graders vinkel med substratet.

& En mer eller mindre vidvinkel gér att filmen léttare gar sénder.

' Arbeta alltid gradvis genom att varma upp sma omraden samtidigt som du forsiktigt
avlagsnar filmen for att minska risken fér att lim blir kvar pa substratet eller att
filmen gar sénder.

' Fortsatt att forsiktigt varma och forsiktigt dra av filmen tills den ar helt borttagen
medan du haller ett vakande 6ga pa den applicerade varmen, pa filmens dragvinkel
och draghastigheten.

' Om det finns lim kvar pa underlaget tar du en trasa indrankt med var
SHAGREMOV-produkt och gnuggar ytan tills alla spar férsvinner.

' Aceton kan anvéandas for att underlatta borttagningen av férseglingslacken VR7077.

& Viétskor kan skada tétningarna; vidta dérfor nédvéndiga férsiktighetsatgérder innan du utfér
rengdringen.

A Innan du anvédnder nagon av vara vétskor, se de tekniska databladen som finns pa var
webbplats www.hexis-graphics.com.

For ytterligare teknisk information hanvisas till de tekniska datablad som finns tillgéngliga for gratis nedladdning fran var hemsida www.hexis-graphics.com,
pa sidorna "Professionals".

Pa grund av den stora variationen av substrat och det véxande antalet nya applikationer maste installatéren kontrollera mediets lamplighet for varje
applikation. All publicerad information utgér dock inte en bindande garanti. Saljaren kan inte hallas ansvarig for indirekt relaterade skador och atar sig inget
ansvar for ansprak som &r hogre &n ateranskaffningsvardet for den kopta produkten. Alla specifikationer kan komma att &ndras utan féregaende
meddelande. Vara specifikationer uppdateras automatiskt pa var webbplats www.hexis-graphics.com.

XS]

www.hexis-graphics.com




	Page 1
	Page 2
	Page 3
	Page 4
	Page 5
	Page 6
	Page 7
	Page 8
	Page 9
	Page 10
	Page 11
	Page 12
	Page 13
	Page 14
	Page 15

